FRSSI

JERABY BEZ KOMPROMISU

Kompletace a zavérecné testy v ramci Fassi procesu kvality

Kompletace a zavecné zkuSebni postupyijaté ve Fassi spadaji do pracovnich
metod, které kombinuji filozofii ,Sité na miru“ giptupem zaloZzenym nasgsnych
pracovnich pravidlech, kterd jsousipr¢ uplatiovana v kazdé fazi, épa naprosto bez
kompromis.

Byt mezinarodni spotmosti v dneSni dab znamena fedevSim fjmout dolie
strukturované, zatené pracovni postupy, které umiag produkci vysoce kvalitnich §&ahi
v poZzadovaném mnozstvi. Fassi prodava své vyrobkycelém swté, ale vyroba je
soustedtna ve vlastnich tovarnach v Italii, kde jsou podéhiy specifické, ostené postupy.
Vyrobni proces je organizovany ,krok za krokem“Z#éa faze je vyvijena, organizovana a
kontrolovana takovym Zsobem, Ze nic neni ponechano na improvizaci, naodmti
jednotlivce nebo naemkoliv, co neni regulovano a stanoveno systémeomgietace a
konené testovani s#di logikou této metody, ve které prochazi kontwokazdy zpracovany
dil.

Zavedeni tohoto systému zdjife, Ze jednotlivé faze montazerdeu budou fesré
stejné jako ty, které byly provéay na kompletaci fgdchoziho jgbu. V praxi to znamena
maximalni gesnost Bhem vSech fedmontaZznich a montaznich fazi.

Tato pamyslova kultura a organizace prace charakteriztgghamné spolmosti jako
je Fassi a to dikyijstupu zaloZeném na rogné kontrole a organizadianych oblasti prace.
Souasre kazda faze procesu kompletacensp parametry, které jsou zadany podleigiot
kazdé jednotlivé objednavky. Fassi totiz pracujéregré zakazkovym systémem a kazdy
jerab je sestavenigsré podle poteb zakaznika. Z tohotaidodu je zaveden pro kompletaci
specificky dokument, kteryfpdstavuje jakysi [ikaz totoZznosti jgbu, ktery slouzi jako
kontrolni bod Bhem vSechtiznych fazi vyroby a kompletace.

Pokud jde o vyrobni proces jako celek, i@, Ze usptadani jednotlivych oddieni ve
Fassi je pesnou reprodukci rozténi jednotlivych fazi procesu. Jedpied kompletaci je
kazdy kus podrobeniizsné kontrole na odteni, ve kterém byl vyhotoven. Jinymi slovy
kazdy dil miZze byt takto povazovan za z&emy, hotovy vyrobek. Timto Zigobem je mozné
piedchazet jakymkoliv neshodaniep tim, nez jsou vSechny komponenty namontovang, ab
byla jeSt vice zardena vyslednd kvalita jébu. Ve Fassi povaZuji za zasadtilezité dat



zodpowdnost jejich zamstnaném. Cely vyrobni cyklus je zaloZzen na samokontrole:
pracovni instrukce jsou podng&imé pro kazdou etapu procesu a stanovuji mechiamikteré
kontrolni procesy maji byt provédy na kazdém materidlu nebo na kazdéaste&ne
smontovaném vyrobeném dilu. Podpora kontrolnichrojsa informa&nich technologii je

k dispozici v kazdé&asti procesu, jsou zavedeny soubory s grafickotrukiszi, aby byla
jistota, Ze je montaz provedena spravn

JEDNOTLIVE FAZE PROCESU KOMPLETACE

Predtim, nez se podivame na to, jak se provadi mohtiZestovaci proces, jgeba
ptipomenout, Ze vS8echen materidl je v okamZiku vstdpupodniku Fassi podroben sledu
testovacich operaci, takze mohou byt okagnizientifikovany jakékoliv nesrovnalosti a jen
vhodny materidl je dan do vyroby. Potom je kazdytemal identifikovan a op#étn
sledovacimi prvky progtdnictvim mapovaciho systému pokryvajiciho vSectyrpbni a
komplet&ni prostory, ve kterych se dily pohybuji. Diky topeupersonal schopen najit rychle
vse co pdebuje.

Spravna kompletace &aa od zakladny j@bu, gicemZz se sloup s ozubenym
pastorkem vlozZi do zakladnyifbu s bebenovymi tgemi pro zaji&ni ot&eni jgabu. Tato
faze je nasledovana montaziudivoricich ogrny systém jgabu etré jeho hydraulického
ovladani. Této fazi jednovana zvlastni pozornost. Pé&de jsou provéashy obzvla& prisné
kontroly za @elem zaji&ni toho, aby montaz prébla sprave: to proto, aby sefpmontazi
velkého pétu hydraulickych trubek zajistilo, Ze jsou spojepravné spoje.



Zatimco stale poketaje prace na zakladnje sestaveno zviéSsklopné rameno se
vSemi vysuvnymi dily a iisluSnymi hydraulickymi valci. Ret vysuvnych dfl a vala je
vzdy stanoven vivodnim dokumentu, ve kterém je stanoven postupaggrany s cilem
splnit poZzadavky zdkaznik

Z4akladna a sklopné rameno jsou dany na komgiétatolici pro jejich koné&nou
montadZz. VSe se odehrdva v kompieigh haldch, které byly vybaveny specialnimi
technologickymi jednotkami - kompleétaimi stolicemi, navrzenymi a sestavenymi spee¢ialn
v dilnach Fassi, aby byl obsluze umémxistup ke vSentastem jéabu, a aby ho mohli
nastavit do nejmenSich detailledn& se o fazi, ve které se kompletuji do jedrasiku fi
podskupiny: zakladna, hlavni a sklopné rameno.Rae kompletuji hydraulické, elektrické
a elektronické systémy. Po jejich montazi a nasthjejaab Fipraven pro kongnou fazi -
testovani.

TESTOVANI: KONKRETNi DUKAZY O SPRAVNOSTI PRACOVNi METODY FASSI

Testovani se sklada z operacfj gterych se
kontroluje vykon a urove bezpeénosti jeabu. Je |
dulezité zdiraznit, Ze ve Fassi neni testovani pOL-r.
ujisttnim se, Ze j@b pracuje. ,Samdejmosti je
aplikace pisného systému jakosti. Testovantges,
kdy se ujifujeme, Ze se shoduji postupy stanove
v montaznim protokolu, aby byl zag#t co nejlepsi
pracovni vykon“. Z tohoto /odu je jg¢ab uveden
do provozu a je pra¥en hydraulicky systém
vykon a skutené zatizeni. Co se &
bezpénostnich paramelr a informaci, hraje
zasadni roli elektronika. Diky softwaru je stanave
hranice pro zablokovani fi@u a jeho paramet
v souladu s platnou legislativou. Lidé zodpdwi
za vyrobu ve Fassi jsou igswdceni, zZe |
technologicky proces bude stale vice podstat
prvkem v oblasti kontroly a zkouSeni. Stejtak
jsou [reswdceni, Ze je pdtba edét, jak sladit tyto
inovace s testy zaloZzenymi na realnych zkouskach.
.Informa¢ni technologie ndm zcela bez pochyby
umoznily vyrazg zvysit opakovatelnost tesh to i
pii zvySené produktivit, ale idedlni recept je vzdy
kombinace zkuSenosti a inovace*.




